Cortadora circular «Sistema Marchner»

Aplicacion: con las cortadoras circulares GFS se pueden cortar tanto chapas de grosor hasta 5 mm como también plasticos y materiales de

sellado, etc. hasta grosor de 30 mm. Mediante el uso de cuchillas especiales también es posible cortar grosores de material mayores. Los G S
diferentes @ se pueden ajustar sin problemas mediante el desplazamiento de los dispositivos de sujecion. Para cortar orificios en chapas de A
metal, materiales compuestos y plasticos. Cortar materiales elasticos sin pérdidas con las cuchillas correspondientes (HSS-E; HSS-E con .
recubrimiento de TiN; metal duro soldado).

Las cortadoras circulares estan disponible en 3 tamafios:

Tipo Liliput Adecuada para agujeros de 18 mm a
80 mm. Las cuchillas se sujetan directamente en la
barra transversal. Hay un alojamiento para cortes
rectos y otro para cortes por presion progresiva.

Tipo 00: Adecuada para agujeros de 30 mm a 200
mm. Las cuchillas se sujetan en portaherramientas
especiales. En el mecanizado de metales, las
herramientas con vastago cilindrico o cono Morse 2
solo son adecuadas hasta 120 mm.

Tipo 00a: Adecuada para agujeros de 30 mm a 400
mm. Las cuchillas se sujetan en portaherramientas
especiales. Version reforzada.

Cortadora circular

Caracteristicas: Liliput

Volumen de suministro:

1 broca de centrar @ 5 mm.

1 cuchilla de HSS Nr. 122 para chapas de pared delgada. Posibilidad de alojar cuchillas para corte por
presion progresiva n® 122 y cuchillas rectas n° 2 y n° 3.

Gafs
Zona de corte @ de véstago 1330 Ref.
Tipo mm mm €
Liliput 18-80 10 277,15 ...0005
(W126)
Cortadora circular
Caracteristicas: 00/00a
Volumen de suministro:
1 broca de centrar @ 6 mm en tipo 00 y respectivamente @ 8 mm en tipo 0Oa.
1 cuchilla de HSS n°® 422 con corte por presion progresiva para chapas.
1 portaherramientas n® 422-00 6 422-00a.
Gffs
Zona de corte @ del vastago cono 1331 Ref.
Tipo mm Morse/mm €
00 30-200 12 469,49 ...0005
00 30-200 Cono Morse 2 469,49 ...0010
00 30-200 Cono Morse 3 495,25 ...0015
00a 30-400 Cono Morse 3 643,67 ...0020
(W126)
Portaherramientas para cortadoras circulares
Caracteristicas: Adecuado para cortadoras circulares tipo 00 y 00a (ref. 1331).
Gffs
1332 Ref.
Tipo Para cuchillas €
00 422 142,69 ...0005
00 5y6 133,88 ...0010
00 7 157,52 ...0015
00a 422 196,87 ...0020
00a 5y6 187,78 ...0025
00a 7 205,95 ...0030
00a 8 205,95 ...0035
(W126)

Cuchilla para cortadora circular

para Liliput para tipo 00 y 00a para tipo
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afs Gfs Gffs
Nume- 1333 1334 1335 Ref.
ro de Metal duro HSS-E TiN
cuchilla Tipo Aplicacion € € €
122 Liliput para chapa, acero y metales no férricos, profundidad de corte 5 mm. 82,53 47,57 84,04 ...0001
2 Liliput para plastico blando, goma, material de aislamiento y cuero, profundidad de corte de 5 mm - 45,74 - ...0003
3 Liliput para PVC duro, plexiglas y poliamida, profundidad de corte 15 mm 81,18 49,82 102,08 ...0005
422 00 + 00a para chapa, acero y metales no férricos, profundidad de corte 5 mm. 82,53 44,98 82,23 ...0007
5 00 + 00a para plastico blando, goma, material de aislamiento y cuero, profundidad de corte de 5 mm - 44,98 - ...0009
6 00 + 00a Para PVC duro, plexiglas y poliamida, profundidad de corte 15 mm 82,53 47,70 95,43 ...0011
7 00 + 00a para PVC duro y material prensado, profundidad de corte 20 mm 94,50 - - ...0013
8 00a para chapas mas gruesas de hasta aprox. 12 mmy @ 150 mm 94,50 86,79 142,96 ...0015
(W126) (W126) (W126)
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Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



