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Macho de roscar a maquina para agujero pasante, UNI

Machos de roscar a mano y a maquina

A
Caracteristicas: M2-M10 DIN 371 con vastago reforzado. - ?
M12-M24 DIN 376 con véstggo extendido. M || DIN || DN f°'®=a 4
Aplicacion: Macho de roscar a maquina universal para una amplia gama de aplicaciones. 3n 376 (T}
Para roscas métricas normales conforme a DIN 13. — 45 =
7
1624 Con una geometria especializada para el uso universal, la herramienta UNI %:W %j— 7 —
- representa una buena variante basica y potente en el ambito HSS-E. 150 2 B <2xd
HSS-E -
oH | S L]
1628 Con una geometria disefiada para el uso universal. Una solucion de 1624
TiN alta calidad para aplicaciones exigentes.
o . . Hss || 1202
1629 Machos de roscar a maquina universal PM especializado para una amplia 6H
SUPRA gama de aplicaciones’en .el ambito del gltq rendimiento. HSS-E PM.
Macho de roscar a maquina con recubrimiento de material duro SUPRA
PVD y geometria para el uso universal. Esta herramienta ha sido fabricada
especialmente para el mecanizado de una amplia gama de materiales. HSS-E
PM destaca por su gran resister]gia (bordes mas establles, mas resistente_al HSS-E 6HX
desgaste) y por su mayor duracion de corte. Las ventajas son: Una seguridad PM
considerablemente mayor en los procesos, una vida util hasta 1/3 mas larga y
una mejor superficie de la rosca. 1629
SUPRA
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
13 8 - 4 4 - - 12 - 23 - 13 - - - - 1624
Ve [m/min] 18 10 - 6 6 - - 12 - 23 - 13 - - - - 1628
20 15 - 7 7 - - 15 - 30 - 18 - - - - 1629
. 1624 1628 1629 Ref.
@ de agujero TiN SUPRA
Paso Longitud total @ de vastago  Véstago cuadrado de rosca -
Rosca mm mm mm mm mm € € €
M2 0.4 45 2.8 2.1 1.6 21,54 29,21 33,95 ...0020
M3 0.5 56 35 2.7 2.5 17,74 24,01 28,00 ...0030
M4 0.7 63 4.5 34 3.3 18,18 24,62 28,82 ...0040
M5 0.8 70 6 4.9 4.2 18,94 25,52 29,82 ...0050
M6 1 80 6 4.9 5 18,94 25,52 29,82 ...0060
M8 1.25 90 8 6.2 6.8 21,94 29,58 34,58 ...0080
M10 15 100 10 8 8.5 27,30 36,96 42,98 ...0100
M12 1.75 110 9 7 10.2 33,35 45,15 52,70 ...0120
M14 2 110 11 9 12 46,46 62,81 73,31 ...0140
M16 2 110 12 9 14 51,84 70,36 82,02 ...0160
M18 2.5 125 14 1 15.5 72,48 98,19 114,66 ...0180
M20 25 140 16 12 17.5 77.31 104,50 121,94 ...0200
M22 2.5 140 18 14.5 19.5 105,67 142,79 166,74 ...0220
M24 3 160 18 145 21 100,68 136,40 158,97 ...0240
(W168) (W168) (W168)

Juego de machos de roscar a maquina para
agujero pasante, UNI

format) =GT
1624 Ref.
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1624) 181,83 ...0001
M3; 4;5; 6;8;10; 12
(W169)
format) ZGT’
1628 Ref.
TiN
Tamaiio Contenido del juego € 1624 0001 162_8 0001
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1628) 246,37 ...0001 Uit
M3; 4;5; 6;8;10; 12
(W169)
Juego de machos de roscar a maquina para
agujero pasante, UNI
mmal =
1629 Ref.
SUPRA
Tamaio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1629) 287,10 ...0001
M3; 4;5;6;8;10; 12 SUPRA
(W169)

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.
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