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T T T T

Macho de roscar a maquina para agujero pasante, INOX

A
Caracteristicas: M2-M10 DIN 371 con vastago reforzado. - ?
M12-M24 DIN 376 con véstggo extendido. M || DIN || DN f°'®=a 4
Aplicacion: Para roscas métricas normales conforme a DIN 13. 3n 376 (T}
= 4-5 7 -
1633 Para una geometria especializada en aceros inoxidables. La INOX %:W %j‘ Z —
- herramienta representa una variante basica muy potente de la 8 <2xd
ama HSS-E.
9 HesE | 1502
6H : _— —am
1634 Para una geometrl'a_ especializadf’i en aceros !noxidables. Una 1633
- solucion de alta calidad para aplicaciones exigentes.
Hss-E | 1202 R
1636 Macho de roscar a maquina universal PM especializado para el 6H W_—__l i)
- mecanizado de aceros inoxidables. Ma_cho de roscar HSS-E PM .
con innovador recubrimiento de material duro CUPRIC PVD. Esta 1634
herramienta ha sido fabricada especialmente para el mecanizado
en serie de aceros inoxidables. HSS-E PM destaca por su gran
resistencia (bordes _njés estables, mas resi'stente al desgaste)_ y HSS-E 6HX
or su mayor duracion de corte. Las ventajas son: Una seguridad  +
(F:)onsideraglemente mayor en los procesosj, una vida util hgsta 1/3 PM Wlf s — - 1 )
mas larga y una mejor superficie de la rosca.
1636
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8%Si  ycinc Duropl.
- 12 - 4 4 - - - - - - - - - - -
Ve [m/min] - 15 - 7 7 - - - - - - - - - - -
- 20 - 8 8 - - - - - - - - - - -
formaD ZGT formab) IGT formab 3GT
1633 1634 1636 Ref.
@ de agujero
Paso Longitud total @ devastago  Vastago cuadrado de rosca
Rosca mm mm mm mm mm € € €
M2 0.4 45 2.8 2.1 1.6 17,27 26,00 2941 ...0020
M3 0.5 56 35 2.7 25 14,28 21,75 24,58 ...0030
M4 0.7 63 45 34 3.3 14,28 21,75 24,58 ...0040
M5 0.8 70 6 4.9 4.2 14,86 22,50 25,37 ...0050
M6 1 80 6 4.9 5 14,86 22,50 25,37 ...0060
M8 1.25 90 8 6.2 6.8 18,58 28,30 31,92 ...0080
M10 15 100 10 8 85 22,15 33,60 38,05 ...0100
M12 1.75 110 9 7 10.2 28,12 42,60 48,04 ...0120
M14 2 110 11 9 12 36,23 54,78 61,32 ...0140
M16 2 110 12 9 14 41,29 62,26 70,31 ...0160
M18 25 125 14 11 15.5 59,68 89,96 101,68 ...0180
M20 25 140 16 12 175 62,40 93,71 105,47 ...0200
M22 25 140 18 145 19.5 95,62 143,44 161,52 ...0220
M24 3 160 18 14.5 21 91,00 136,74 154,87 ...0240
(W168) (W168) (W168)

Juego de machos de roscar a maquina para
agujero pasante, INOX

format) ZGT'
1633 Ref.
Tamano Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1633) 147,80 ...0001
M3; 4;5; 6;8;10; 12
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1633) M3; 4; 5; 279,18 ...0002
6;8;10;12
7 brocas sacantcleos @ 2,5; 3,3;
4,2;5;6,8;8,5;10,2 mm
(W169)
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden

de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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