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Machos de roscar a mano y a maquina

R R

Macho de roscar a maquina para agujero pasante, INOX

D

Caracteristicas: M2-M10 DIN 371 con vastago reforzado. a5 [, ‘ ?

M12-M30 DIN 376 con véstago extendido. M DIN [} DIN |/ \Nnox %B AN 4
Aplicacion: Para roscas métricas normales conforme a DIN 13. 3N 376 B / <3xd o
-
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1699 HSS-E PM destaca por su gran resistencia (bordes mas estables,
TiN mas resistente al desgaste) y por su mayor duracion de corte. Hss-E || 150 2
Las ventajas son: Una seguridad considerablemente mayor en : e —
los procesos, una vida util hasta 1/3 mas larga y una mejor PM 6H
superficie de la rosca. 1699 GUHRING
TiN

1693 HSS-E, Recubrimiento Sirius® para proteger de los dafios en

- el macho de roscar: La combinacion de TiAIN y nitruro de
circonio consigue una superficie de herramienta especialmente HSS-E || BHX W
resistente con un valor de friccion bajo. Campo de tolerancia

6HX: Aditivo marcado con «X», margen de tolerancia 1693 GUHRING
fuera de la norma (broca especialmente adecuada para

materiales sobredimensionados, resistentes y abrasivos)

con una larga vida util.
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Vastago @ de agujero
Paso Longitud total @ de vastago cuadrado de rosca pulido TiN
Rosca mm mm mm mm mm € € € €

M2 04 45 2.8 2.1 1.6 11,65 - 28,59 38,91 ...0020
M2,5 0.45 50 2.8 2.1 2.05 - - - 37,51 ...0025
M3 0.5 56 35 2.7 2.5 13,58 10,31 22,87 36,35 ...0030
M4 0.7 63 4.5 34 33 13,90 10,64 23,37 36,72 ...0040
M5 0.8 70 6 49 4.2 13,90 10,78 24,84 36,72 ...0050
M6 1 80 6 49 5 14,34 11,23 24,84 38,18 ...0060
M8 1.25 90 8 6.2 6.8 16,38 12,95 28,16 44,79 ...0080
M10 1.5 100 10 8 85 19,54 15,28 32,44 55,12 ...0100
M12 1.75 110 9 7 10.2 24,82 19,70 41,04 65,36 ...0120
M14 2 110 11 9 12 36,28 - 76,76 99,82 ...0140
M16 2 110 12 9 14 37,18 - 75,40 99,17 ...0160
M18 25 125 14 1 15.5 - - 101,35 158,63 ...0180
M20 2.5 140 16 12 175 56,00 - 113,76 146,86 ...0200
M24 3 160 18 14.5 21 114,82 - - 217,54 ...0240
m27 3 160 20 16 24 150,19 - - - ...0270
M30 35 180 22 18 26.5 171,28 - - 261,41 ...0300
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Juego de machos de roscar a maquina para
agujero pasante, INOX

format
1793 Ref.
pulido
Tamaio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1686) 203,90 ...1000
M3; 4;5; 6; 8;10; 12
(W164)
Cortis
1637 Ref.
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1637) 129,13 ...0001
M3; 4;5; 6; 8;10; 12
(W028)
1793 1000 pffol',@ 1637 0001 ﬁ)rtl‘s
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /205

de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



