Machos de roscar a mano y a maquina
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Juego de machos de roscar a maquina para agujero ciego, TANDEM
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1665 1667 1771 Ref.

TiN
Tamaiio Contenido del juego € € €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1664) 118,25 - - ...1000
M3; 4;5;6;8;10; 12
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1667) - 259,11 - ...1000
M3; 4;5;6;8;10; 12
7 brocas espirales (ref. 1013)
?25;3,3;4,2;5,0;,8;85; 10,2 mm
M3-M10 6 machos de roscar (ref. 1665) - - 77,91 ...0500
M3; 4;5; 6; 8; 10
(W163) (W163) (W163)

1771

Macho para roscar a maquina para agujero ciego, TANDEM

Caracteristicas: Con corte previo extremadamente corto.
prev ‘ o DIN || DIN | 1502 format
Aplicacion: Macho de roscar universal con amplia gama de aplicaciones para M HSS-E 371 376 6H professional quality

rosca métrica normal conforme a DIN 13. Especialmente adecuado para
1+1,5-2+
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agujeros ciegos con fin de rosca muy corto.
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Aplicacién ACERO FUNDICION  (REERCIONES METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 12 10 8 6 5 4 10 8 - 15 15 - - - - - 1668
formed)
1668 Ref.
Paso Longitud total @ de vastago Véstago cuadrado @ de agujero de rosca
Rosca mm mm mm mm mm €
M3 0.5 56 35 2.7 25 12,90 ...0030
M4 0.7 63 4.5 34 3.3 14,14 ...0040
M5 0.8 70 6 4.9 4.2 12,90 ...0050
M6 1 80 6 4.9 5 13,11 ...0060
M8 1.25 90 8 6.2 6.8 15,86 ...0080
M10 1.5 100 10 8 8.5 20,72 ...0100
M12 1.75 110 9 7 10.2 24,08 ...0120
M16 2 110 12 9 14 35,06 ...0160
(W163)
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /21 3

de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



