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Cintas de S|erra para metal y hojas de sierra para metal
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Alojamiento de hoja de sierra

conforme a DIN 1837/1838 mediante vastago Weldon con un @ de

hoja de sierra de 20—100 mm.

7 Caracteristicas: Vastago templado, @ exterior e interior rectificado. (.1'
Tolerancia a la concentricidad +0,01 mm. { on ] =
icacion: i ; ; ; 18358 TSCHORN
h Aplicacion: Para el alojamiento de hojas de sierra circular de metal prabes & Torls Technalogy
L]
—

Volumen de suministro: Con tornillo de apriete y aro intermedio, sin
hoja de sierra circular.

5T

TSCHORN

Para @ de hoja 2658 Ref.
de sierra D3 D1 D2 L1 L2
mm mm  mm mm  mm mm €
20 5 20 10 90 30 99,83 ...0005
25 8 20 13 110 42 99,83 ...0010
32 8 20 16 105 53 99,83 ...0015
40 10 20 195 100 60 99,83 ...0020
50 13 25 245 136 78 99,83 ...0025
63 16 25 245 136 78 99,83 ...0030
80 22 25 34 150 92 142,69 ...0035
100 22 25 395 150 92 180,42 ...0041
(W396)
Juego de alojamientos de hoja de sierra
Volumen de suministro: Con tornillo de apriete, aro intermedio, en el
maletin, sin hojas de sierra circular.
TSI:H:HN
@ del contenido del juego: 2658 Ref.
mm €
20; 25; 32; 40; 50; 63 624,77 ...0045
(W396)

Casquillo de reduccion de precision para hoja de sierra circular para metal

Caracteristicas: De aleacion especial, rectificado plano. Para el ajuste de
dimensiones estables, moleteado en el borde exterior.

Aplicacion: Para reducir la perforacion de hojas de sierra circular para metal
de @ de 40 mm a @ de 32 mm.

Dimensiones Fuerza 1 837 Ref.
mm mm €
40/32 2 14,74 ...0001
40/32 25 14,74 ...0004
40/32 3 14,74 ...0007
(W242)

Hoja de sierra circular

2

for@
professional quality

Caracteristicas: Rectificado hueco lateral en el procedimiento de pulido Metal
especular, sin agujeros complementarios. duro forma‘l
professional quality
integral
2681 Con dentado fino con diente angular.
A Para el mecanizado de profundidades de corte reducidas.
pulido
2682 Con dentado basto con diente angular.
pulido Para el mecanizado de grandes profundidades de corte y 2681 2682
cortes transversales. pulido pulido
Aplicacion ACERO ‘E'g‘f,égm%s METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 145 90 40 100 90 - 110 100 - 950 600 400 500 - - - 2681
¢ 145 90 40 100 90 - 110 100 - 950 600 400 500 - - - 2682
i 2681 2682 Ref. , 2681 2682 Ref.
Ndmero de pulido pulido Nimero de pulido pulido
@ Ancho Agujero dientes 2 Ancho Agujero dientes
mm mm mm 2681 2682 € € mm mm mm 2681 2682 € €
20 0.5 5 48 24 27,48 27,48 ...0001 25 1 8 48 24 42,38 42,38 ...0010
20 1 5 40 - 36,34 - ...0004 25 2 8 40 20 66,68 66,68 ...0013
25 0.5 8 64 32 31,50 31,50 ...0007 30 0.5 8 80 40 36,75 36,75 ...0016
(W241) (W241) (W241) (W241)
Continta en la pagina siguiente
1 / 272 Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes. (a no ser que se indique otra cosa).



