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Fresa para ranuras (para agujeros oblongos)

Continuado de la pagina anterior

o Ref
= <1400 N/mm*  |TARIN
— Od=e8 Longitud de filos |, Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm €
6 13 57 6 0.02 20,52 ...0600
6.5 16 66 10 0.02 29,62 ...0650
7 16 66 10 0.02 30,57 ...0700
8 19 69 10 0.03 30,58 ...0800
85 19 69 10 0.03 29,97 ...0850
9 19 69 10 0.03 30,68 ...0900
10 22 72 10 0.042 32,02 ...1000
1 22 79 12 0.042 40,73 ...1100
12 26 83 12 0.049 42,00 ...1200
13 26 83 12 0.049 45,33 ...1300
14 26 83 12 0.053 47,30 ...1400
15 26 83 12 0.053 53,90 ...1500
16 32 92 16 0.061 55,58 ...1600
18 32 92 16 0.062 69,52 ...1800
20 38 104 20 0.068 90,28 ...2000
25 45 121 25 0.108 126,62 ...2500

Fresa frontal, aluminio

Caracteristicas: Con geometria de corte especial. Adecuado para ==
taladrar. ¢ = Hss |\ | DN || Format
== Co8 3 844-K professional quality
Aplicacion: Se puede utilizar para el fresado de contornos y E==ma 1835-8
perforaciones en materiales blandos, duros y de viruta larga. %
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pulido

ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus-  Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60

Aplicacién ACERO FUNDICION  [/ReenCIONES METALES NO FERRICOS

N/mm2?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 25 15 - - - - - - 100 - - - - - - 2160
2160 Rl
< 8% Si pulido
Odi=e8 Longitud de filos I, Longitud total I, @ vastago d, =h6 f,
mm mm mm mm mm €
3 8 52 6 0.005 11,08 ...0300
4 1 55 6 0.008 10,77 ...0400
5 13 57 6 0.011 10,77 ...0500
6 13 57 6 0.012 11,08 ...0600
8 19 69 10 0.021 14,96 ...0800
10 22 72 10 0.029 14,50 ...1000
12 26 83 12 0.034 20,05 ...1200
16 32 92 16 0.04 26,82 ...1600
20 38 104 20 0.047 39,70 ...2000
25 45 121 25 0.053 63,50 ...2500
(W209)
1 / 290 Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes. (a no ser que se indique otra cosa).



