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Fresa frontal, FORMAT GT, aluminio

Caracteristicas: Con corte al centro, adecuada para ot
taladrar. Superficie pulida. g .'\332' W m pmfes;io!'.@:m'
Aplicacion: Indicada para el mecanizado de HPC. integral ds *
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Aplicacion ACERO FUNDICION METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - - 730 650 - 260 - - - 1937
format) ZGT’
1937 Ref.
Destalonado 0 de Bisel angular <8%sSi |[taC |
@d, lateral del cuellol; cuellods  Longitud de filosl,  Longitud total |, (@ vastago d, = h6 45° Tipo de f,
mm mm mm mm mm mm mm vastago mm €
3 2.9 2.9 12 57 6 0.1 HA 0.01 61,58 ...0300
3 2.9 2.9 12 57 6 0.1 HB 0.01 61,58 ...0301
4 3.9 3.9 12 57 6 0.1 HA 0.02 61,58 ...0400
4 3.9 3.9 12 57 6 0.1 HB 0.02 61,58 ...0401
5 4.9 4.9 15 57 6 0.1 HA 0.025 61,58 ...0500
5 4.9 4.9 15 57 6 0.1 HB 0.025 61,58 ...0501
6 5.8 5.8 15 57 6 0.1 HA 0.03 61,58 ...0600
6 5.8 5.8 15 57 6 0.1 HB 0.03 61,58 ...0601
8 7.8 7.8 22 64 8 0.1 HA 0.042 68,54 ...0800
8 7.8 7.8 22 64 8 0.1 HB 0.042 68,54 ...0801
10 9.7 9.7 25 73 10 0.2 HA 0.055 106,23 ...1000
10 9.7 9.7 25 73 10 0.2 HB 0.055 106,23 ...1001
12 1.7 1.7 28 84 12 0.2 HA 0.075 152,60 ...1200
12 11.7 1.7 28 84 12 0.2 HB 0.075 152,60 ...1201
16 15.7 15.7 35 93 16 0.2 HB 0.1 255,46 ...1600
20 19.5 19.5 41 104 20 0.2 HB 0.12 395,86 ...2000
(W201)
Fresa frontal, FORMAT GT, aluminio
Caracteristicas: Con corte al centro, adecuada para =
taladrar. Superficie pulida. P g .'\gﬁtgl W m 5&5@:@
Aplicacion: Indicada para el mecanizado de HPC. integral I
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Aplicacién ACERO ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus-  Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] - - - - - - - - - 520 450 - 300 - - - 1938
1938 Rl
Destalonado @ de Bisel angular <8% Si -a-c |
@d, lateral del cuellols cuellods  Longitud de filosl,  Longitud total |, @ vastago d, = h6 45° Tipo de f,
mm mm mm mm mm mm mm vastago mm €
3 10 2.9 6 57 6 0.1 HA 0.032 75,93 ...0300
4 14 3.9 8 57 6 0.1 HA 0.045 75,93 ...0400
5 16 4.9 10 57 6 0.1 HA 0.05 75,93 ...0500
(W201)
Continta en la pagina siguiente
1 / 352 Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes.

(a no ser que se indique otra cosa).
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Fresa frontal, FORMAT GT, aluminio

Fresas

Continuado de la pagina anterior 5
format) ZGT’
1938 e »
Destalonado @ de Bisel angular <8%sSi [taC =
@d, lateral del cuellol; cuellods  Longitud de filosl,  Longitud total |, @ vastago d, =h6 45° Tipo de f, —
mm mm mm mm mm mm mm vastago mm €
6 19 5.8 12 57 6 0.2 HA 0.06 79,19 ...0600
8 25 7.8 16 63 8 0.2 HA 0.08 91,02 ...0800
8 25 7.8 16 63 8 0.2 HB 0.08 91,02 ...0801
10 30 9.7 20 72 10 0.2 HA 0.09 156,66 ...1000
10 30 9.7 20 72 10 0.2 HB 0.09 156,66 ...1001
12 36 11.7 24 83 12 0.2 HA 0.1 213,14 ...1200
12 36 1.7 24 83 12 0.2 HB 0.1 213,14 ...1201
16 42 15.7 32 92 16 0.2 HB 0.13 399,21 ...1600
20 52 19.5 40 104 20 0.2 HB 0.16 576,84 ...2000
(W201)
Fresa toroidal, FORMAT GT, aluminio
Caracteristicas: Con corte al centro, adecuada para -
taladrar. Superficie pulida. : § le:f,l w g;b% FP‘T@:GI'
Aplicacion: Indicada para el mecanizado de HSC. integral It
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Aplicacion ACERO | runpicion  [REERCIONES METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] - - - - - - - - 180 150 - 120 - - - 1939
nat) ZGT'
1939  Ref.
Destalonado lateral <8%wsi [ltacC
?d, Radio angular r del cuello Iy @ de cuello d;  Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm mm mm mm €
3 0.3 14 2.9 4 50 6 0.01 68,86 ...0300
4 0.3 16 3.9 5 50 6 0.017 78,96 ...0400
5 0.3 18 4.9 6 54 6 0.02 85,26 ...0500
6 0.3 21 5.8 7 57 6 0.03 94,38 ...0600
6 1 21 5.8 7 57 6 0.03 94,38 ...0601
6 2 21 5.8 7 57 6 0.03 94,38 ...0602
8 0.3 27 7.8 9 63 8 0.04 126,52 ...0800
8 1 27 7.8 9 63 8 0.04 126,52 ...0801
8 2 27 7.8 9 63 8 0.04 126,52 ...0802
10 0.3 32 9.7 1 72 10 0.05 167,48 ...1000
10 1.5 32 9.7 1 72 10 0.05 167,48 ...1001
10 3 32 9.7 1 72 10 0.05 167,48 ...1002
12 1.5 38 11.7 13 83 12 0.07 224,96 ...1200
12 4 38 1.7 13 83 12 0.07 224,96 ...1201
16 2 44 15.7 17 92 16 0.09 367,06 ...1600
16 5 44 15.7 17 92 16 0.09 367,06 ...1601
(W201)
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 / 353

de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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