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Fresas frontales, metal

[

Fresa esférica para el mecanizado de material templado

Caracteristicas: Con corte al centro, adecuada para taladrar. Metal & n B :

Aplicacion: Se puede utilizar para el fresado en copiado. El cuello rebajado ~duro H Fﬁ
integral 0 6535-HA

m permite optimizar el alcance de la herramienta, por lo que esta especialmente
- indicada para su aplicacion en la construccion de moldes. La duracion de la vida
— util de la herramienta se incrementa con una refrigeracion MMS o por aire. La %» HSC
herramienta puede utilizarse con un husillo en angulo o recto. L ¥ .
Nota: Fresado en copiado; valores de corte preferentes en a, = 0,05 xd; y a, =
0,1 x di. @ <6mm
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Aplicacién ACERO FUNDICION  [[ReBaEIONES METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm? N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] - - - - - - 200 160 - - - - - 200 100 80 2423
2423 Ref.
Destalonado lateral @ véstago <60 HRC
@d1=h8 Radio r £0.015  Longitud de filos I, del cuello I3 @ de cuello ds Longitud total I, d;=h6 f,

mm mm mm mm mm mm mm mm €
0.5 0.25 0.75 10 0.4 38 3 0.01 57.41 ...0050
0.8 0.4 1.2 10 0.7 38 3 0.012 57,41 ...0080
1 0.5 1.5 10 0.9 38 3 0.015 50,97 ...0100
1.5 0.75 2.25 10 14 38 3 0.02 50,97 ...0150
2 1 3 21 1.9 57 6 0.025 49,74 ...0200
3 1.5 5 21 2.7 57 6 0.03 50,97 ...0300
4 2 6 21 3.7 57 6 0.035 53,63 ...0400
5 25 8 21 4.7 57 6 0.038 53,63 ...0500
6 3 9 21 5.7 57 6 0.04 54,16 ...0600
8 4 12 27 7.7 63 8 0.05 68,26 ...0800

10 5 15 32 9.5 72 10 0.07 92,20 ...1000

12 6 18 38 115 83 12 0.08 123,56 ...1200

16 8 24 44 15.5 92 16 0.1 209,19 ...1600

(W221)
1 / 366 Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes. (a no ser que se indique otra cosa).



