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Fresas frontales, metal duro integral

Fresa buril
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Caracteristicas: Con destalonado, anchura de fresado (anchura de trazo) 0,1 mm. Metal
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Cepillo de disco para
maquinas CNC

Cepillo circular indicado para utilizarse en
centros de mecanizado, en equipos de
desbarbado continuos y equipos con
sistemas de cepillos planetarios, asi como
para el uso en robots. Para desbarbar y
redondear bordes de piezas de superficies
planas como, p. €j., piezas estampadas,
prensadas y obtenidas por sinterizacion,
piezas taladradas y fresadas, etc.

Se puede encontrar en L1\ 7/20.
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