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Fresa para biselar SpyroTec

Fresas

Caracteristicas: Con corte frontal para el aprovechamiento de la longitud de filos
al completo hasta el fondo, 5 angulos de espiral diferentes (de 20 a 24°) para un
paso de filo desigual, geometria de corte en espiral con angulo de espiral positivo
para un corte suave, suavidad de marcha optima y la mejor calidad superficial en
biselados grandes.
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1951 + 1947 +

1953

1952 + 1948 +

1954

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
190 180 - 110 80 - 140 40 300 - 250 - - - - - 1951
190 180 - 110 80 - 140 40 300 - 250 - - - - - 1952
Ve [m/min] 190 180 - 110 80 - 140 40 300 - 250 - - - - - 1947
190 180 - 110 80 - 140 40 300 - 250 - - - - - 1948
190 180 - 110 80 - 140 40 300 - 250 - - - - - 1953
190 180 - 110 80 - 140 40 300 - 250 - - - - - 1954
1951 1952 1947 1948 1953 1954 Ref.
ACERO
@ del vastago < 700 N/mm? 60°, 90°, 0°, 120°, 120°,
P=is9 O frontal  Longitud total =h6 f, vastago HA  vastago HA  vastago HA  vastago HA  véastago HA  véstago HA
mm mm mm mm mm € € € € € €
6 1.5 57 6 0.053 58,97 61,47 58,88 61,32 58,97 61,47 ...0600
8 2 63 8 0.07 75,71 78,22 75,52 78,02 75.71 78,22 ...0800
10 25 72 10 0.1 88,87 92,46 88,64 92,25 88,87 92,46 ...1000
12 3 83 12 0.12 140,54 144,12 140,20 143,72 140,54 144,12 ...1200
16 4 92 16 0.16 227,24 233,22 227,02 232,86 227,24 233,22 ...1600
20 5 104 20 0.2 299,60 305,58 298,70 304,84 299,60 305,58 ...2000
(W221) (W221) (W221) (W221) (W221) (W221)
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 / 375

de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



