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Fresa para biselar de 15°, 30° 45° 60°y 75°

Fformat
Ref. professional quality

Nimero
de
K @D, @D, @dH7 H plaquitas a, méx. ’
° mm mm mm mm zc* decorte mm Plaquita de corte €
15 35 94 27 50 3 6 8 XPHT 1604... 616,12 ...0723 /; |
30 35 88 27 50 3 6 15 XPHT 1604... 616,12 ...0726 A ‘ | .%
45 35 778 27 50 3 6 21,5 XPHT 1604... 616,12 ...0729 '*a ' ' | 8
60 35 65 27 50 3 6 26,5 XPHT 1604... 616,12 ...0732 i
75 35 50,7 22 60 3 6 29,5 XPHT 1604... 616,12 ...0735 g\ ‘ | N
* Numero de dientes efectivo para el célculo del avance. (W280) a8 o N \-‘ F.
° : &N
>
H

Suministro sin plaquitas de corte.

Pieza de recambio “
FP'!"P@ mWem

UE. 2999 5886  Ref. Tornille
Caracteristicas ® € €
Tornillo 5A 8,94 - ...0744 - ”
Destornillador T15 x 80 mm 1 - 10,90 ...0050
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W281) (W543) Destornillador

Plaquita de corte ISO

Q forn@
professional quality

Velocidad de corte 2999 Ref.
Tipo de material ~ Avance Profundidad M S UE.
Designacion ISO de corte de corte Inoxidable Superaleac. o €
XPHT 160412S PM 9125 v, m/min 150-215 90-130 - - 30-75 - 10A 26,74 ...5551
" ey f, mm 0,1-0,3 0,1-0,23 - - 0,1-0,18 -
- a, mm 1,2-15 1,2-11,3 - - 1,2-9 -
XPHT 160412S PM 9130 Ve m/min 160-255 95-150 - - - - 10A 26,57 ...b548
D A f, mm 0,1-0,3 0,1-0,23 - - - -
e a, mm 1,2-15 1,2-11,3 - - - -
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W282)

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 2/1 9
de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



