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Características: HSS-E, DIN 4961.

Vástago Y mm 12 x 8 16 x 10 20 x 12 25 x 16 32 x 20

Longitud total  mm 100 125 140 180 220

Anchura de corte mm  2,5 3 4 5 6

2853   € 71,77 82,65 90,68 135,55 200,72 (W266)

2855   € 71,77 82,65 90,68 135,55 200,72 (W266)

Ref. …0001 …0003 …0005 …0007 …0009

Cuchilla de torno para tronzar  

HSS-E DIN
4961

Fig.: Versión a la derecha

2853 Derecha.

2855 Izquierda.

28552853

Características: HSS-E, DIN 4963, derecha.

Vástago Y mm 10 x 10 12 x 12 16 x 16 20 x 20 25 x 25 – –

Vástago C mm 6 8 10 12 16 20 25

Longitud total Y mm 160 180 210 250 300 – –

Longitud total C mm 125 140 160 180 220 250 315

Ø de perforación mínimo Y mm 20 22 25 32 40 – –

Ø de perforación mínimo C mm 13 16 20 25 32 40 50

Anchura de corte Y mm 3 3 3 4 5 – –

Anchura de corte C mm 2  2 3 3 4 5 6

2857   € 94,45 113,32 122,82 160,60 181,83 –  –  (W266)

2859   € 69,42 78,88 86,42 102,04 110,52 150,64 174,74 (W266)

Ref. …0001 …0003 …0005 …0007 …0009 …0011 …0013

Cuchilla de torneado en gancho  

HSS-E DIN
49632857 Vástago Y

2859 Vástago C

2859

2857

Características: Metal duro, P25/P30, DIN 4971/ISO 1.

Vástago Y mm 10 x 10 12 x 12 16 x 16 20 x 20 25 x 25 32 x 32

Longitud total  mm 90 100 110 125 140 170

2861   € 8,32 9,70 11,25 14,47 23,40 46,20 (W266)

2863   € 8,32 9,70 11,25 14,47 23,40 46,20 (W266)

Ref. …0001 …0003 …0005 …0007 …0009 …0011

Cuchilla de torneado recta  

Fig.: Versión a la derecha

2861 Derecha.

2863 Izquierda.

2863

Metal
duro

DIN
4971

Características: Conforme a DIN 4971 hasta DIN 4981 o a las normas de fábrica 

DIN 263/282 y 283. Todos los vástagos de acero tienen una resistencia aprox. de 

750 N/mm2 y una superficie de apoyo rectificada plana. 

Todas las cuchillas de torneado se encuentran provistas de una plaquita de corte de 

metal duro afilada y soldada. 

Tolerancia longitud total: Máx. ± 5 %. 

Material/plaquitas de corte: Categorías de metal duro rango ISO P25/P30.

Aplicación: Para trabajos de torneado en general.

P25/P30 es adecuado para acero, acero fundido, materiales de hierro y fundición 

maleable de viruta larga.

Todas las cuchillas de torneado pueden suministrarse también en las categorías 

de metal duro P10, P20, P40, M10/20, K10/K20 a petición.

Cuchilla de torneado de metal duro  

Lista de modelos

- WILKE

2861

- WILKE

- WILKE

Cuchilla de torneado
22
.6


