Disco abrasivo de laminas para mecanizado de acero, madera y plastico

Caracteristicas: Laminas de corindon (A). Version resistente, con
aglomerante de resina sintética unido de forma segura al vastago de 6 mm.

Aplicacion: Ideal para la construccion de moldes,
la fabricacion de modelos y maquetas, asi como la

format
professional quality

construccion de depdsitos y de instalaciones.

8369 20 x 10 mm. Recom. 15500 rpm, max. 38150 rpm.
8388 30x10 R 15500 ax. 25400 . Acero b
x 10 mm. Recom. rpm, max. rpm. . Plastico/GFRP o
8391 30 x 15 mm. Recom. 15500 rpm, max. 25400 rpm. . Madera o
8394 40 x 15 mm. Recom. 12000 rpm, max. 19000 rpm.
8397 40 x 20 mm. Recom. 12000 rpm, méax. 19000 rpm.
8400 50 x 20 mm. Recom. 8000 rpm, max. 15200 rpm.
8406 60 x 30 mm. Recom. 8000 rpm, méx. 12700 rpm.
8409 60 x 50 mm. Recom. 8000 rpm, méax. 12700 rpm.
8412 80 x 40 mm. Recom. 6000 rpm, max. 9500 rpm.
8369 8388 8391 8394 8397 8400 8406 8409 8412 Ref.
U.E. 20x 10 30x 10 30x 15 40x 15 40 x 20 50 x 20 60 x 30 60 x 50 80 x 40
Granulacien @ € € € € € € € € €
40 10 2,92 3,03 3,16 3,24 3,33 4,26 5,44 7,65 9,55 ...0040
60 10 2,92 3,03 3,16 3,24 3.41 4,26 5,44 7,65 9,65 ...0060
80 10 2,92 3,03 3,16 3,24 3,41 4,26 5,44 7,65 9,65 ...0080
120 10 2,92 3,03 3,16 3,24 3.41 4,26 5,46 7,65 9,65 ...0120
150 10 2,92 3,03 3,16 3,24 3,41 4,26 5,46 - - ...0150
180 10 - 3,03 3,16 3,24 3.41 4,26 5,46 - - ...0180
240 10 - 3,03 3,16 3,24 3.41 4,26 5,46 - - ...0240
320 10 - 3,03 3,16 3,24 3,41 4,26 5,46 - - ...0320
(W851) (W851) (W851) (W851) (W851) (W851) (W851) (W851) (W851)

Disco abrasivo de laminas para mecanizado de acero fino

Caracteristicas: Laminas de corindon (A). Version resistente, con
aglomerante de resina sintética unido de forma segura al vastago de 6 mm.

Aplicacion: Ideal para la construcciéon de moldes,
la fabricacion de modelos y maquetas, asi como la
construccion de depdsitos y de instalaciones.

for@
professional quality

. Acero O
8413 30 x 10 mm. Recom. 15500 rpm, méax. 25400 rpm. . INOX °
8414 40 x 20 mm. Recom. 12000 rpm, méax. 19000 rpm.
8416 50 x 20 mm. Recom. 8000 rpm, méx. 15200 rpm.
8417 60 x 30 mm. Recom. 8000 rpm, max. 12700 rpm.
8419 80 x 40 mm. Recom. 6000 rpm, max. 9500 rpm.
8413 8414 8416 8417 8419 Ref.
U.E. 30x 10 40 x 20 50 x 20 60 x 30 80 x 40
Granulacién i € € € € €
40 10 347 3,98 4,77 5,44 10,64 ...0040
60 10 347 3,98 4,77 5,44 10,64 ...0060
80 10 347 3,98 4,77 5,44 10,64 ...0080
120 10 347 3,98 4,77 5,44 10,64 ...0120
180 10 347 3,98 4,77 5,44 10,64 ...0180
(W851) (W851) (W851) (W851) (W851)
Disco abrasivo de laminas, de ceramica
CO-COoOoL material y a su vez una larga vida util PFERD
Caracteristicas: Grano ceramico aglomerado con resina (CO) con recubrimiento gracias al grano con autoafilado.
abrasivo y refrigerante. Amolado con efecto refrigerante, se evita el Con vastago de sujecion de 6 mm.
embotamiento de la herramienta. Maximo rendimiento de arranque de
8374 50 x 30 mm. Recom. 7000 rpm, max. 15200 rpm.
) . Acero [
8375 60 x 30 mm. Recom. 6300 rpm, max. 12700 rpm. . INOX °
Fundicién [
BN BN
8374 8375 Ref. Metal no férri- o
LE. 50 x 30 60 x 30 co, blando
Granulacién € € Metal, de alta resis- o
40 10 8,35 8,86 ...0040 tencia al calor
60 10 8,35 8,86 ...0060
80 10 8,35 8,86 ...0080
120 10 8,35 8,86 ...0120
(W848) (W848)

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos

de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.




