
Para artículos a partir de 110 cm pueden  

aplicarse gastos de transporte adicionales.

Los articulos caracterizandos con ◊ no son artículos  

de almacén, pero se obtienen a corto plazo.
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Características: Soporte de acero bonificado. Sujeción de moletas de ajuste individual y variable. 

Máxima estabilidad del proceso. Indicado para los espacios de instalación más reducidos gracias a su 

diseño compacto.

Aplicación: Corrección mejorada de contacto de los dientes y formación de espirales. Aumento de 

la vida útil de las moletas. Cualquier procedimiento de moleteado cambiando las mordazas para la 

sujeción de moletas. Reducción de la fuerza mediante mecanizado en tres puntos. Sin posibilidad de 

deformación de la pieza.

Perfil en la pieza: RBR 30° – 3 x BL 30° 

 RBL 30° – 3 x BR 30° 

 RBR 45° – 3 x BL 45° 

 RBL 45° – 3 x BR 45° 

 RGE 30° – 1 x BR 30° + 2 x BL 30° 

 RGE 45° – 1 x BR 45° + 2 x BL 45° 

 RAA – 3 x AA

Tipo de máquinas: Tornos con cabezal móvil automáticos y tornos pequeños (CNC y convencionales). 

  

Nota: Alojamiento del vástago (ref. 2938), Ç 2/79.

Modelo

Área de trabajo

mm

∅ máx. herramienta

mm

moleteado necesario

mm

2934 Ref.

€

F791 1,8–20/2,6–20 75 10 x 4 x 4/15 x 4 x 4 2.064,76 …0025

(W271)

Herramienta de moleteado F791, sin moleta y sin vástago  

Vídeo de producto

CNC

Características: Soporte de acero bonificado. Sujeción de moletas de ajuste individual y variable. 

Máxima estabilidad del proceso. Para los lugares de montaje más pequeños mediante formas de 

montar compactas.

Aplicación: Corrección mejorada de contacto de los dientes y formación de espirales. Aumento de 

la vida útil de las moletas. Cualquier procedimiento de moleteado cambiando las mordazas para la 

sujeción de moletas. Reducción de la fuerza mediante mecanizado en tres puntos. Sin posibilidad de 

deformación de la pieza. Moleteado hasta el reborde.

Perfil en la pieza: RBR 30° – 3 x BL 30° 

 RBL 30° – 3 x BR 30° 

 RBR 45° – 3 x BL 45° 

 RBL 45° – 3 x BR 45° 

 RGE 30° – 1 x BR 30° + 2 x BL 30° 

 RGE 45° – 1 x BR 45° + 2 x BL 45° 

 RAA – 3 x AA

Tipo de máquinas: Tornos con cabezal móvil automáticos y tornos pequeños (CNC y convencionales). 

  

Nota: Alojamiento del vástago (ref. 2938), Ç 2/79.

Modelo

Área de trabajo

mm

∅ máx. herramienta

mm

moleteado necesario

mm

2934 Ref.

€

F792 2,6–20 75 15 x 6 x 6A11 2.146,16 …0027

(W271)

Herramienta de moleteado F792, sin moleta y sin vástago  

Vídeo de producto

CNC

 

¡Todo en su sitio!

Ya sean modernas bolsas de nailon o 

maletines de carcasa rígida: Contamos 

con la opción de almacenamiento 

adecuada para sus herramientas.
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