
Todos los precios son precios  

recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA  

(a no ser que se indique otra cosa).
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Designación ISO

Tipo de material 

de corte

Velocidad de corte 

Avance Profundidad 

de corte

P 

Acero

M 

Inoxidable

K 

Fundición

N 

Aluminio

S 

Superaleac.

H 

Templado

U.E. 

 

2968 Ref.

€

TCGT 110202 R-EC U 9035 

   

vc m/min 

fz mm 

ap mm

150–195 

0,08–0,12 

0,4–1,6

90–115 

0,08–0,09 

0,4–1,2

140–185 

0,08–0,12 

0,4–1,6

225–680 

0,08–0,12 

0,4–1,6

30–55 

0,08–0,09 

0,4–1,0

– 

– 

–

10 Δ 14,39 …0392

TCGT 110202 L-EC U 9035 

   

vc m/min 

fz mm 

ap mm

150–195 

0,08–0,12 

0,4–1,6

90–115 

0,08–0,09 

0,4–1,2

140–185 

0,08–0,12 

0,4–1,6

225–680 

0,08–0,12 

0,4–1,6

30–55 

0,08–0,09 

0,4–1,0

– 

– 

–

10 Δ 13,72 …0395

TCGT 110202 Aluminio 

  

vc m/min 

fz mm 

ap mm

– 

– 

–

– 

– 

–

– 

– 

–

155–610 

0,06–0,12 

0,3–3,6

– 

– 

–

– 

– 

–

10 Δ 7,48 …0354

TCGT 110204 Aluminio 

  

vc m/min 

fz mm 

ap mm

– 

– 

–

– 

– 

–

– 

– 

–

125–525 

0,10–0,24 

0,4–3,6

– 

– 

–

– 

– 

–

10 Δ 7,48 …0361

TCGT 16T302 Aluminio 

  

vc m/min 

fz mm 

ap mm

– 

– 

–

– 

– 

–

– 

– 

–

120–525 

0,10–0,24 

0,4–5,3

– 

– 

–

– 

– 

–

10 Δ 11,36 …0363

TCGT 16T304 Aluminio 

  

vc m/min 

fz mm 

ap mm

– 

– 

–

– 

– 

–

– 

– 

–

125–525 

0,10–0,24 

0,4–3,6

– 

– 

–

– 

– 

–

10 Δ 11,36 …0364

TCMT 110204-F U 9035 

  

vc m/min 

fz mm 

ap mm

85–145 

0,08–0,24 

0,5–3

50–85 

0,08–0,18 

0,5–2,3

80–135 

0,08–0,24 

0,5–3

– 

– 

–

25–55 

0,08–0,18 

0,5–2,3

– 

– 

–

10 Δ 8,01 …0371

TCMT 110204-M PMK 9030 

  

vc m/min 

fz mm 

ap mm

135–195 

0,15–0,24 

0,4–2

80–115 

0,15–0,18 

0,4–1,5

125–185 

0,15–0,24 

0,4–2

– 

– 

–

– 

– 

–

– 

– 

–

10 Δ 8,01 …0374

TCMT 110208 UNI 

   

vc m/min 

fz mm 

ap mm

85–145 

0,08–0,24 

0,8–3,0

50–85 

0,08–0,18 

0,8–2,3

80–135 

0,08–0,24 

0,8–3,0

– 

– 

–

– 

– 

–

– 

– 

–

10 Δ 5,91 …2333

TCMT 16T304-F U 9035 

  

vc m/min 

fz mm 

ap mm

85–145 

0,08–0,24 

0,5–3

50–85 

0,08–0,18 

0,5–2,3

80–135 

0,08–0,24 

0,5–3

– 

– 

–

25–55 

0,08–0,18 

0,5–2,3

– 

– 

–

10 Δ 10,05 …0380

TCMT 16T308 UNI 

   

vc m/min 

fz mm 

ap mm

95–175 

0,08–0,30 

0,8–3,0

55–105 

0,08–0,23 

0,8–2,3

90–165 

0,08–0,30 

0,8–3,0

– 

– 

–

– 

– 

–

– 

– 

–

10 Δ 8,11 …2339

TCMT 16T308-M U 9035 

   

vc m/min 

fz mm 

ap mm

80–175 

0,08–0,48 

0,8–3

45–105 

0,08–0,36 

0,8–2,3

75–165 

0,08–0,48 

0,8–3

120–610 

0,08–0,48 

0,8–3

– 

– 

–

– 

– 

–

10 Δ 11,75 …0389

(W286,W291)

Plaquita de corte ISO  

R/L-EC U Aluminio U UNI 

Δ Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

 D1 

mm

∅ D2

mm Z

Kr

°

∅ d h6

mm

L

mm

l1

mm

Para 

Tornillos Plaquita de corte

2999 Ref.

€

11 31,3 2 45 16 100 30 M14 TCGT/TCMT 16T3... 407,26 …1810

19 39,3 2 45 20 100 30 M20 TCGT/TCMT 16T3... 433,56 …1825

(W280)

Fresa avellanadora, cilíndrica, 45°  

DIN
1835 B

Suministro sin plaquitas de corte.

Características

U.E. 

 

2999 5886 Ref.

€ €

Tornillo para plaquitas de corte 11 10 Δ 6,40 –  …0050

Tornillo para plaquitas de corte 16 10 Δ 7,80 –  …0060

Destornillador para plaquita de corte 11, T8 x 60 mm 1 –  10,59 …0030

Destornillador para plaquita de corte 16, T15 x 80 mm 1 –  10,90 …0050

(W281) (W543)

Pieza de recambio  

Δ Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Tornillo 

Destornillador 

 

 

Fresado
22
.1


