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Fresa de roscar para el mecanizado de aluminio

Fresa cilindrica frontal Numero . .
de dientes @ mm Recubrimiento M Pagina
(==}
Ll
format) 40-80 pulido () 1/280 2016 —-—
Fresa de ranurar Nimero  Longitud  Aplica- Recubri- Ref.
de dientes  total ciones Zmm  miento M Pagina
- format) E @ % E,“ 3-10  pulido ) 1/284 2100
v |
I/
——————— forman E @ M E,f' 3-10 |IEARNNE () 1/284 2103
v v
S | ] format) E ’% % E,“ 2-20  pulido ) 1/285 2116
. vi
Fresa frontal Nimero  Longitud  Aplica- Recubri- Ref.
de dientes total ciones Zmm  miento M Pagina
e formaD Y | S Fﬂ; % Ez 3-25 pulido  © ° 1/289 2160
= hAAJ
5% E @ i’/.i Ez 6-20 pulido  © ° 1/290 2163
v v
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto
Fresa cilindrica frontal
Caracteristicas: perfil rectificado, para herramientas con ranura
longitudinal y transversal. HSS DIN o %» fo'mat
C 8 1880 N @ - professional quality
Aplicacion: se puede utilizar como fresa de planear, de cantos y o 30°

cilindrica. Para fresado de contornos y fresado frontal.

2013

Aplicacion ACERO FUNDICION Ei?ﬁ:&":ss METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 45 30 - - 15 - - 20 - - - - - - - - 2010
55 44 - - 18 - - 25 - - - - - - - - 2013
1 format)
2010 2013 Ref.
<700 N/mm? puido  [TARNN
@ x anchura d; x b, Perforacién d, = H7 f,
mm mm Numero de dientes mm € €
40 x 32 16 8 0,07 91,87 141,07 ...0001
50 x 36 22 8 0,078 128,36 184,93 ...0004
63 x 40 27 8 0,092 171,20 247,64 ...0007
80 x 45 27 10 0,1 283,67 360,51 ...0010
100 x 50 32 12 0,115 462,29 490,93 ...0013
(W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /279

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.





