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Fresa frontal HPC, paso de espiral de 35°/38°

Fresas frontales, metal d

T o QT b

Caracteristicas: torsion y paso desiguales, puntas de corte con bisel angular de
corte de 45° con camaras de virutas ampliadas.

Aplicacién: para materiales de acero inoxidable y titanio, para desbastado y
acabado, para grandes profundidades de corte con el maximo arranque de
virutas con una marcha muy suave y corte blando. La torsiéon dinamica permite
una aplicacion HPC con valores de corte elevados y valores de rotura de
virutas ideales.
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5 ALEACIONE -
FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - 86 - - - - 35 - - - - - - 2798
2798 Ref.
Ferrit/martens. | TARIIN
@d,=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ vastago d, = h6 Bisel angular 45° )

mm mm mm mm mm mm €

3 8 57 6 0,05 0,015 37,64 ...0300

4 11 57 6 0,05 0,02 37,64 ...0400

5 13 57 6 0,08 0,024 37,64 ...0500

6 13 57 6 0,08 0,028 37,64 ...0600

8 19 63 8 0,1 0,038 50,98 ...0800
10 22 72 10 0,1 0,05 70,98 ...1000
12 26 83 12 0,15 0,055 100,24 ...1200
14 26 83 14 0,15 0,065 151,42 ...1400
16 32 92 16 0,2 0,08 162,93 ...1600
18 32 92 18 0,2 0,085 215,16 ...1800
20 38 104 20 0,2 0,09 261,11 ...2000

(W113)

Juego de fresa frontal HPC, paso de espiral de 35°/38°

2798 Ref.
@ del contenido del juego:
mm €
6;8;10; 12 270,24 ...0001
(W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.
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