Fresa frontal con paso de espiral de 41°/43°/45°

IR

Caracteristicas: herramienta especialmente eficaz con corte central, adecuada
para taladrar. P § Z‘s:l NH m DIN || 73w ] GUHRING
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de desbaste, de ranuras y el acabado. integral 6527 || ssas+s
Gracias al paso desigual de la espiral, pueden alcanzarse velocidades de corte mas
altas. Ademas, en el fresado de desbaste y de ranuras se pueden alcanzar avances %/ \M ‘Q’f J
hasta un 60 % superiores. \—I_ I
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icacié - ALEACIONES B
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 190 152 122 80 64 51 200 160 70 250 250 - - 100 - - 2371
|GUHRING]| |GUHRING]|
2371 Ref. 2371 Ref.
Longi- Cuello @ de <1000 [EEE Longi- Cuello @ de <1000 EEE
@d, tudde reba- cue- Longitud @ véastago N/mm? @d, tudde reba- cue- Longitud @vastago N/mm?
=e8 filosl, jadol; llods totall; d,=h6 f, =e8 filosl, jadol; llods; totall; d,=h6 f,
mm mm mm mm  mm mm mm € mm mm mm  mm mm mm mm €
3 8 21 27 57 6 0,019 39,38 ...0300 8 19 27 75 63 8 0,053 66,85 ...0800
35 10 21 32 57 6 0,019 43,14 ...0350 85 19 32 8 72 10 0,053 73,34 ...0850
4 11 21 37 57 6 0,028 39,38 ...0400 9 19 32 8,5 72 10 0,053 83,00 ...0900
4,5 11 21 42 57 6 0,028 43,14 ...0450 95 22 32 9 72 10 0,053 91,68 ...0950
4,7 13 21 44 57 6 0,028 44,75 ...0470 10 22 32 9,2 72 10 0,065 99,25 ...1000
5 13 21 47 57 6 0,028 39,38 ...0500 12 26 38 11,2 83 12 0,079 128,34 ...1200
55 13 21 52 57 6 0,028 43,14 ...0550 16 32 44 15 92 16 0,095 219,98 ...1600
6 13 21 55 57 6 0,039 48,98 ...0600 20 38 54 19 104 20 0,11 334,14 ...2000
6.5 16 27 6 63 8 0,039 53,88 ...0650 (W103)
75 19 27 7 63 8 0,039 63,60 ...0750
(W103)
Fresa frontal
Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar. == [ Metal
== 7
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de ranuras, asi como para el = | duro N ﬁb% Lo ]
mecanizado universal. integral 6535-HA
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Nota: articulo de sucesion
de ref. desde 2357.
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2355 GUHRING

. ALEACIONES .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 115 90 70 - - - 100 80 20 - - - - - - - 1164
115 92 74 - - - 120 96 40 - - - - - - - 2355
ACERO 1164 2355 Ref.
<1000 N/ AR I
@d,=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm € €
3 20 75 3 0,01 28,91 38,11 ...0300
4 25 75 4 0,02 35,62 41,35 ...0400
5 30 75 5 0,02 38,61 45,74 ...0500
6 30 75 6 0,024 45,47 59,92 ...0600
(W113) (W103)
Continta en la pagina siguiente
1 /3 1 [I_ Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).





