Fresa avellanadora, cilindrica, 45°

IR

Zd 299 Ref.
#D, @D, Kr he L | para
mm mm z ° mm mm mm tornillos Plaquita de corte €
11 313 2 45 16 100 30 M14 TCGT/TCMT 16T3... 314,20 ...1810
19 393 2 45 20 100 30 M20 TCGT/TCMT 16T83... 334,48 ...1825
(W101)
Pieza de recambio
U.E. 2999 5879 5883 Ref.
Caracteristicas & € € €
Tornillo para plaquitas de corte 11 10A 4,95 - - ...0050
Tornillo para plaquitas de corte 16 10A 573 - - ...0060
Destornillador con mango tipo ban- 1 - 3,16 - ...0004
dera para plaquita 11, T8 x 40
Destornillador con mango tipo ban- 1 - 3,16 - ...0015
dera para plaquita 16, T15 x 45
Destornillador para plaquita de corte 11, T8 x 60 1 - - 4,60 ...0030
Destornillador para plaqui- 1 - - 4,98 ...0050
ta de corte 16, T15 x 80
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.  (W101) (W113) (W113)

Plaquita de corte ISO

DIN Fformat
18358 professional quality

Suministro sin plaquitas de corte.
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format
professional quality

R/L-EC Aluminio V) UNI
Velocidad de corte 2968 Ref.
Tipo de mate- Avance M UE.
Designacion 1ISO rial de corte Profundidad de corte inoxidable ! €
TCGT 110202 R-EC U9135 Ve m/min 205-260 110-140 170-215 - 35-65 - 104 11,11 ...0392
@H\ f.mm 0,08-0,1 0,09-0,09 0,08-0,1 - 0,08-0,08 -
S a, mm 0,4-1,6 0,4-1,6 0,4-1,6 - 0,4-1,3 -
TCGT 110202 L-EC U 9135 Ve m/min 205-260 110-140 170-215 - 35-65 - 104 10,56 ...0395
Y f. mm 0,08-0,1 0,09-0,09 0,08-0,1 - 0,08-0,08 -
\J a, mm 0,4-1,6 0,4-1,6 0,4-1,6 - 0,4-1,3 -
TCGT 110202 Aluminio Ve m/min - - - 155-610 - - 10A 5,51 ...0354
# f,mm - - - 0,06-0,12 - -
a, mm - - - 0,3-3,6 - -
TCGT 110204 Aluminio Ve m/min - - - 125-525 - - 104 551 ...0361
@ f. mm - - - 0,10-0,24 - -
a, mm - - - 0,4-3,6 - -
TCGT 16T302 Aluminio Vv, m/min - - - 120-525 - - 104 8,35 ...0363
Jiny f.mm - - - 0,10-0,24 - -
- a, mm - - - 0,4-5,3 - -
TCGT 16T304 Aluminio Ve m/min - - - 125-525 - - 104 8,35 ...0364
@ f.mm - - - 0,10-0,24 - -
a, mm - - - 0,4-3,6 = =
TCMT 110204-F U9135 Ve m/min 140-240 75-130 115-195 195-770 - - 104 6,17 ...0371
i f, mm 0,08-0,2 0,09-0,18 0,08-0,2 0,08-0,24 - -
T a, mm 0,2-2 0,2-2 0,2-2 0,2-2 - -
TCMT 110204-M PMK 9030 Vv, m/min 136-195 80-115  125-185 - - - 104 6,17 ...0374
«”@ f.mm 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - - -
N a, mm 04-2  04-15  04-2 = = =
TCMT 110208 UNI Ve m/min 85-145 50-85 80-135 - - - 104 4,36 ...2333
W f.mm 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - - -
NPAS a, mm 08-30 08-23 08-30 - - -
TCMT 16T304-F U 9135 V. m/min 1356-210 75-115  110-175 185-680 - - 10A 7,75 ...0380
@ f.mm 01-02 01-018 0,1-02 0,1-024 - -
a, mm 0,3-3 0,3-3 0,3-3 0,3-3 - -
TCMT 16T308 UNI Ve m/min 95-175 55-105 90-165 - - - 104 5,97 ...2339
%\ﬂf\ f.mm 0,08-0,30 0,08-0,23 0,08-0,30 - - -
NPAY a, mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 - - -
TCMT 16T308-M U 9135 Ve m/min 1356-210 65-125 95-185 - - - 104 9,07 ...0389
%V\MN f. mm 0,08-0,3 0,09-0,27 0,08-0,3 - - -
~ a, mm 0,8-3 0,8-3 0,8-3 = - -
(W101)

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).





