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Macho de roscar a maquina para agujero pasante, TANDEM
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Aplicacion: mach r r universal con ampli m licacion r [ 4-5—
rogc:a;é‘;rica ﬁr(:aocg:foorsmc: auDINe1s§. con amplia gama de aplicaciones para MF DIN || ISO2 N %N % ™ for@
374 6H professional quality
8
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1779
1794 HSS-E PM destaca por su gran resistencia (bordes mas estables,
TiN mas resis_tente al desgaste) Y por su mayor duracion de corte. HSS-E &
Las ventajas son: una seguridad considerablemente mayor en los PM e e—
procesos, una vida util hasta 1/3 mas larga y una mejor superficie 1794
de la rosca. TiN
Aplicacion ACERO FUNDICION (et el oS METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 15 12 10 10 8 6 10 8 2 15 15 - - - - - 1779
20 16 13 12 10 8 15 12 2 20 20 - - - - - 179
1779 1794 Ref.
Rosca x paso Longitud total @ de vastago Vastago l @ de agujero de rosca _ TiN
mm mm mm mm mm € €
MF4 x0,5 63 2,8 2,1 3,5 23,64 - ...0003
MF5 x 0,5 70 3,5 2,7 4.5 23,64 - ...0005
MF6 x 0,75 80 45 3,4 52 23,64 - ...0009
MF8 x1 90 6 4,9 7 21,13 34,31 ...0015
MF10 x 1 90 7 55 9 21,82 39,38 ...0017
MF10 x 1,25 100 7 55 838 - 42,16 ...0018
MF12 x 1 100 9 7 11 28,11 48,38 ...0019
MF12 x 1,25 100 8 7 10,8 - 50,60 ...0020
MF12x 1,5 100 9 7 10,6 24,73 45,00 ...0021
MF14 x 1 100 11 9 13 - 58,47 ...0022
MF14 x 1,5 100 11 9 12,6 35,47 55,69 ...0023
MF16 x 1,6 100 12 9 14,5 36,56 63,00 ...0025
MF18 x 1,5 110 14 11 16,6 - 83,24 ...0027
MF20 x 1,5 125 16 12 18,6 56,27 112,49 ...0029
MF22 x 1,5 125 18 14,5 20,5 - 105,76 ...0031
MF24 x 1,5 140 18 14,5 22,5 - 121,49 ...0033
MF24 x 2 140 18 14,5 22 - 138,38 ...0035
(W113) (W113)
1 /202 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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