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Machos de roscar a mano

T o QT e TR by

Juego de machos de roscar a maquina para
agujero pasante, INOX

y a maquina

format
1793 Ref.
pulido
Tamaio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1686) 217,20 ...1000
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W113)
forma)
163 Ref.
1793 1000 Formaft 1633 0001 fm-@
Tamaro Contenido del juego € pulido professonslaally pefers
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1633) 155,09 ...0001
M3; 4;5;6;8;10; 12
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1633) 292,91 ...0002
M3; 4;5;6;8;10; 12
7 brocas sacanticleos
#25:33; 42;5;6,8;85;10,2 mm
(W113)
Cortis
1637 Ref.
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1637) 129,89 ...0001
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W113)
1637 0001
revenido. Chortis
Macho de roscar a maquina para agujero pasante, INOX
Aplicacion: para rosca métrica fina conforme a DIN 13.
MZcho de ror;car a maquina para el mecanizado de aceros inoxidables. MF || HSS-E DIN || 1502 INOX %on 5&5@
Nota: con una geometria especializada en aceros inoxidables, 374 6H
la herramienta representa una buena variante basica y potente en el ambito a5 [ -
HSS-E. M * : 0 )
Kiing| | < 2xa
icacio ALEACIONE 3
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - 13 - 6 6 - - - - - - - - - - - 157
Ref.
Rosca x paso Longitud total @ de vastago Vastago @ de aguijero de rosca
mm mm mm mm mm €
MF2 x 0,25 45 14 - 1,75 30,31 ...0020
MF3 x 0,35 56 2,2 - 2,65 25,29 ...0030
MF4 x 0,5 63 2,8 2,1 35 25,29 ...0040
MF5 x 0,5 70 35 2,7 4,5 25,69 ...0050
MF6 x0,5 80 4,5 34 55 25,69 ...0060
MF6 x 0,75 80 4,5 34 5,2 26,42 ...0061
MF8 x0,5 80 6 4,9 75 30,64 ...0080
MF8 x 0,75 80 6 4,9 72 28,56 ...0081
MF8 x1 90 6 4,9 7 28,82 ...0082
MF10 x 0,75 90 7 55 9,2 42,09 ...0100
MF10 x 1 90 7 55 9 31,84 ...0101
MF10 x 1,25 100 9 7 8,8 32,84 ...0102
MF12 x 1 100 7 55 1 34,82 ...0120
MF12 x 1,25 100 9 7 10,8 38,27 ...0121
MF12x 1,5 100 9 7 10,5 35,76 ...0122
MF14 x 1 100 11 9 13 47,20 ...0140
MF14 x 1,25 100 11 9 12,8 48,82 ...0141
MF14 x 1,5 100 11 9 12,5 45,47 ...0142
MF16 x 1 100 12 9 15 57,69 ...0160
MF16 x 1,5 100 12 9 14,5 55,44 ...0161
MF18 x 1,6 110 14 11 16,6 72,24 ...0180
MF20 x 1 125 16 12 19 92,76 ...0200
MF20 x 1,5 125 16 12 18,5 80,16 ...0201
MF22 x 1,5 125 18 14,5 20,5 102,47 ...0220
MF24 x 1,5 140 18 14,5 22,5 107,84 ...0240
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /225

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



.=

Macho para roscar a maquina para agujero ciego, INOX

Caracteristicas: M2-M10 DIN 371 con vastago reforzado. —2-3
M12-M30 DIN 376 con vastago extendido. M DIN DIN INOX %a“ %}
Aplicacion: para rosca métrica normal conforme a DIN 13. 37 376 40° 9
N N
HSS-E 1502 &'{& mg
6H <3xd
1690 fo.-@
pulido professional quality
1643 Para una geometria especializada en aceros inoxidables. q q m 1
La herramienta representa una variante basica muy potente de la HSS-E 1502 §\\.\§\§ a -
- gama HSS-E. 6H < 2xd
1643 fo]-@
professional quality
1644 Para una geometria especializada en aceros inoxidables. Una IS0 2
solucion de alta calidad para aplicaciones exigentes. HSS-E m
TiCN pe
1644 for@
professional quality
Hss-£ || 1903 || N m
GG <3xd
1691 fo.-@
professional quality
s 1502 ||| A ——
PMLER Lo | 1704 mussamaNG
TiN
1645 Macho de roscar a maquina universal PM especializado para el HSS-E \“Q mm H = T |
CUPRIC mecanizado de aceros inoxidables. Macho de roscar HSS-E PM PM BHX | |INS
con innovador recubrimiento de material duro CUPRIC PVD. Esta < 2xd
herramienta ha sido fabricada especialmente para el mecanizado 1645 5&5@
en serie de aceros inoxidables.
Hss.e | 1502 NaosSsSs= ()
eH =4 1614
ey Clortis
Aplicacion ACERO FUNDICION  [aatei oS METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
- - - 8 6 5 - - - 15 15 - - - - - 1690
- 12 - 4 4 - - - - - - - - - - - 1643
- 20 - 7 7 - - - - - - - - - - - 1644
Ve [m/min] - - - 10 8 - - - - 15 15 - - - - - 1691
- - - 25 15 - - - - 25 25 - - - - - 1704
- 20 - 8 8 - - - - - - - - - - - 1645
- - - 6 6 - - - - - - - - - - - 1614
] O de 1690 1643 1644 1691 1704 1645 1614 Ref.
Longitud de vas- Vastago agujero pulido _—_ TiN
Paso total tago B derosca
Rosca mm mm mm mm mm € € € € € € €
M2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 - 18,09 27,67 - - 31,27 - ...0020
M3 0,5 56 35 2,0 25 14,31 14,98 23,64 21,64 17,69 26,76 12,16 ...0030
M4 0,7 63 4,5 34 33 14,60 14,98 23,64 22,22 19,40 26,76 12,64 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 15,20 15,60 24,49 22,82 19,60 27,56 12,64 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5 15,20 15,60 24,49 23,20 24,88 27,56 13,36 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 16,13 19,49 31,00 27,49 27,34 35,16 14,76 ...0080
M10 15 100 10 8 8,56 20,56 23,24 35,27 33,33 37,80 39,91 17,96 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 23,04 29,53 47,51 32,76 39,71 53,69 23,27 ...0120
M14 2 110 11 9 12 32,44 38,00 55,80 45,49 - 62,51 - ...0140
M16 2 110 12 9 14 43,73 43,31 63,22 61,36 50,20 71,62 - ...0160
M18 25 125 14 1 15,5 - 62,60 93,51 - - 105,96 - ...0180
M20 25 140 16 12 17,5 65,62 65,47 94,98 93,11 99,54 107,93 - ...0200
M22 25 140 18 14,5 19,5 - 100,31 139,49 - - 173,69 - ...0220
M24 3 160 18 14,5 21 123,33 95,44 135,27 - - 169,42 - ...0240
M30 35 180 22 18 26,5 183,38 - - - - - - ...0300
(W113) (W113) (W113) (W113) (W103) (W113) (W113)
1 /226 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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