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Fresa pequefia para ranuras

Fresas frontales HSS E/HSS EPM

Caracteristicas: con geometria de corte de uso 0
universal. Adecuado para taladrar. HSS N y% 7 on | ffo"ll‘“‘at

. . B Co8 3 professional quality
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de [ 18358 (')
ranuras para chaveteros y lengietas de ajuste, -
tolerancia de @ €8 para ajuste P9, asi como para el @/ %» %, —-—
fresado de contornos. Ty
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ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 25 15 - - - - - - 75 - - - - - 2133
2133 Ref. 2133 Ref.
@d; Longitud Longitud @vastago < 1400 N/mm2 pulido @d, Longitud Longitud @vastago < 1400 N/mm? pulido
=e8 defilosl, totall;y d,=h6 f, =e8 defilosl, totally d,=h6 f,
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €
2 7 38 6 0,003 9,82 ...0200 6 13 44 6 0,018 9,82 ...0600
3 8 39 6 0,006 9,82 ...0300 8 19 51 8 0,03 11,38 ...0800
4 11 42 6 0,009 8,42 ...0400 10 22 59 10 0,038 14,69 ...1000
5) 13 44 6 0,014 8,67 ...0500 (W113)
(W113)
Fresa para ranuras (para agujeros oblongos)
Caracteristicas: a partir de @ 3,0 mm con corte
DIN
ontrel. é N 327 Lon ] %/ \Ql_ ‘&7 ‘Qﬁ
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de ranuras 1835-8 30°
para chaveteros y lengletas de ajuste, tolerancia de
?oi?ofr?gznajuste P9, asi como para el fresado de > @3.0mm <@3.0mm »
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ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
30 25 15 - - - - - - 75 - - - - - - 2145
Ve [m/min] 55 44 35 30 24 19 45 36 22 120 110 90 - - - - 2156
65 50 25 - - - 55 - - - - - - - - - 2149
ACERO 2145 2156 Ref.
<1000 N/mm? pulido
Od,=e8 Longitud de filos I, Longitud total Iy @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm € € €
2 4 48 6 0,004 8,33 - 16,93 ...0200
25 5 49 6 0,004 - - 19,29 ...0250
3 5 49 6 0,008 10,38 23,58 17,67 ...0300
(W113) (W103) (W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Continta en la pagina siguiente

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Fresa para ranuras (para agujeros oblongos)

D

Continuacion

2145 2156 2149 Ref.
<1000 N/mm? pulido
@di=e8 Longitud de filos I, Longitud total I, @ vastago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm € € €
35 6 50 6 0,012 - - 16,563 ...0350
4 7 51 6 0,012 8,33 22,54 19,29 ...0400
45 7 51 6 0,012 - - 16,93 ...0450
5 8 52 6 0,019 8,42 21,88 19,29 ...0500
5,5 8 52 6 0,019 - - 16,93 ...0550
6 8 52 6 0,025 8,42 19,88 19,29 ...0600
6,5 10 60 10 0,025 12,22 - 26,89 ...0650
7 10 60 10 0,025 13,36 - 26,89 ...0700
8 1 61 10 0,039 13,36 25,31 30,51 ...0800
85 11 61 10 0,039 11,44 - 31,56 ...0850
9 1 61 10 0,039 11,44 - 28,60 ...0900
10 13 63 10 0,05 13,36 29,68 31,56 ...1000
1 13 70 12 0,05 - - 36,29 ...1100
12 16 73 12 0,064 17,78 40,60 40,04 ...1200
13 16 73 12 0,064 - - 43,56 ...1300
14 16 73 12 0,071 19,44 52,20 43,56 ...1400
15 16 73 12 0,071 - - 46,24 ...1500
16 19 79 16 0,078 23,73 57,06 52,60 ...1600
18 19 79 16 0,088 - 69,14 65,62 ...1800
20 22 88 20 0,088 35,18 84,55 86,16 ...2000
25 26 102 25 0,097 56,42 - - ...2500
28 26 102 25 0,097 88,73 - - ...2800
30 26 102 25 0,1 107,69 - - ...3000
32 32 112 32 0,1 92,09 - - ...3200
(W113) (W103) (W113)
Fresa para ranuras (para agujeros oblongos)
Carfacte-r’lst-lcas. con cor"t'e central, adecuada para taladrar. DIN o] @/ f o‘.@
Apll(facmn. se_puede utlllzar_ para el fresado d_e ranuras para chaveteros y 5 3 %7 844-K professional quality
lenglietas de ajuste, tolerancia de @ e8 para ajuste P9, asi como para el fresado 18358 30°

de contornos.
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ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 25 15 - - - - - - 100 - - - - - - 2154
¢ 55 45 25 - - - 55 - - - - - - - - - 2155
2154 2155  Ref.
<1400 N/mm? pulido
@d,=e8 Longitud de filos I, Longitud total I, @ vastago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm € €
3 8 52 6 0,003 11,58 20,33 ...0300
35 10 54 6 0,003 - 20,33 ...0350
4 11 55 6 0,005 10,51 22,44 ...0400
45 11 55 6 0,005 - 19,71 ...0450
5 13 57 6 0,008 10,51 22,44 ...0500
b1b) 13 57 6 0,008 - 22,44 ...0550
(W113) (W113)
Continta en la pagina siguiente
1 /288 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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