Fresas frontales HSS-E/HSS-E PM
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Fresa frontal
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Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar.
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado frontal y de contornos.
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Aplicacion ACERO FUNDICION ‘:';f,‘zg:gl'_"és METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 25 15 - - - - - 60 55 45 - - - - 2178
66 51 29 24 - 66 53 22 120 110 90 - - - - 2179
ACERO 2178 2179 Ref.
<1400 N/mm? puido  [TANI
@d,=k10 Longitud de filos I, Longitud total |, @ véstago d, = h6 Numero de f,
mm mm mm mm dientes mm € €
5 24 68 6 4 0,014 13,91 24,47 ...0500
6 24 68 6 4 0,019 13,84 24,47 ...0600
7 30 80 10 4 0,019 19,44 38,47 ...0700
8 38 88 10 4 0,029 19,18 38,47 ...0800
9 38 88 10 4 0,029 20,73 38,93 ...0900
10 45 95 10 4 0,036 19,20 38,93 ...1000
1 45 102 12 4 0,036 28,58 - ...1100
12 53 110 12 4 0,047 26,40 54,00 ...1200
14 53 110 12 4 0,054 30,07 60,87 ...1400
16 63 123 16 4 0,058 36,69 74,56 ...1600
18 63 123 16 4 0,065 45,36 94,96 ...1800
20 75 141 20 4 0,074 54,18 124,04 ...2000
22 75 141 20 5 0,049 89,62 - ...2200
24 90 166 25 6 0,049 128,73 - ...2400
25 90 166 25 6 0,046 86,84 200,58 ...2500
26 90 166 25 6 0,046 137,31 - ...2600
28 90 166 25 6 0,047 117,49 - ...2800
30* 90 166 25 6 0,047 125,84 - ...3000
32+ 106 186 32 6 0,054 141,91 - ...3200
(W113) (W113)
1 /292 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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