At

Fresa frontal High-Feed con paso de espiral de 30° y refrigeracion interior

Caracteristicas: sustrato mas duro y capa Metal &
extremadamente lisa. Para desbastado High-Feed duro H m
con ap bajo y fz maximo. Con refrigeracién interna integral

central a partir de @ 4 mm. Con refrigeracién

periférica GiihroJet de @ 1 a 3 mm. Cuello rebajado, o

sin corte al centro. {on ] p 0

Aplicacion: nuestras fresas cilindricas de alta 0535H8 30 45

precision permiten obtener la maxima precision

angular y un ajuste exacto en el acabado de guias y % j &
cavidades en placas de moldeado. Para requisitos de v

alta precision en la construccion de moldes. vy

Aplicacion ACERO FUNDICION ';E,‘:E:gl'_":s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 285 145 - 150 150 115 - - 60 - - - - 235 175 140 1231
| GUHRING]
1231 Ref.
Longitud de Destalonado late- @ vastago <55 HRC
@d,=h10 filos I, ral del cuello 15 @ de cuello d; Longitud total I, d,=h6 Radio f,
mm mm mm mm mm mm mm mm €
1 0,6 8 0,92 50 4 0,18 0,021 74,31 ...0100
15 1 12 14 57 4 0,25 0,023 74,31 ...0150
2 1,2 16 1,85 57 6 0,35 0,023 81,06 ...0200
25 1.5 20 2,35 57 6 04 0,023 81,06 ...0250
3 2 24 2,85 57 6 0,5 0,025 81,06 ...0300
4 3 26 3,8 57 6 0,8 0,025 81,06 ...0400
5 4 27 4,8 57 6 0,8 0,025 81,06 ...0500
6 5 28 5,7 57 6 1 0,025 81,06 ...0600
8 6 38 7,7 63 6 15 0,025 104,65 ...0800
10 8 58 9,5 72 8 2 0,027 139,54 ...1000
12 10 53 11,56 83 10 2 0,027 174,46 ...1200
16 12 75 15,5 92 12 2,5 0,027 290,42 ...1600
(W103)
Fresa frontal High-Feed con paso de espiral de 30° y refrigeracion interior NEW|
Caracteristicas: sustrato mas duro y capa
extremadamente lisa. Para desbastaYio Hpigh—Feed Metal 5&% «“ Iilllllll"ﬂ
con ap bajo y fz maximo. Con refrigeracion interna ) duro H 4 I
central a partir de @ 4 mm. Con refrigeracién integral i
periférica GithroJet de @ 1 a 3 mm. ] a3
Cuello rebajado, sin corte al centro. fom ] @/ p o % “I N T(
e E A e ] 4 o ° avy °
Aplicacion: nuestras fresas cilindricas de alta 6535-HB 30 45
precision permiten obtener la maxima precision 12
angular y un ajuste exacto en el acabado de guias y \Qr j ?: e % I3
cavidades en placas de moldeado. Para requisitos de N
alta precision en la construccion de moldes. ww b4

Aplicacion ACERO FUNDICION ';i’;g:gr:s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 285 255 - 150 150 115 - - 60 - - - - 235 175 140 1242
|GUHRING]
1242 Ref.
Longitud de Destalonado late- @ véastago <55 HRC
@d,=h10 filos I ral del cuello I3 @ de cuello ds Longitud total I; d, =h6 Radio f,

mm mm mm mm mm mm mm mm €
1 0,6 10 0,92 50 1 0,18 0,021 87,17 ...0100
15 1 15 14 50 15 0,25 0,023 87,17 ...0150
2 1.2 20 1,85 65 2 0,35 0,023 95,08 ...0200
2,5 1.5 25 2,35 65 2,5 04 0,023 95,08 ...0250
3 2 30 2,85 80 3 0,5 0,025 95,08 ...0300
4 3 32 38 80 4 0,8 0,025 89,11 ...0400
5 4 40 4,8 80 5 0,8 0,025 89,11 ...0500
6 b5 43 57 80 6 1 0,025 89,11 ...0600
8 6 63 77 100 8 1.5 0,025 115,09 ...0800

10 8 78 9,6 120 10 2 0,027 153,48 ...1000

12 10 73 11,6 120 12 2 0,027 191,89 ...1200

16 12 100 15,5 150 16 2,5 0,027 319,35 ...1600

(W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /3[.]7

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.





