
Para artículos a partir de 110 cm pueden 
aplicarse gastos de transporte adicionales.

Los artículos caracterizados con ◊ no son artículos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.
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Designación ISO
Vástago C dg7

mm
∅ D mín.

mm
L

mm
f

mm Características Plaquita de corte
2969 Ref.

€
A32S PDUNR 15 32 40 250 22 derecha DNMG/DNKG 1506...  199,45   …6300
A32S PDUNL 15 32 40 250 22 izquierda DNMG/DNKG 1506...  199,45   …6305

 (W105) 

Barra de mandrinar ISO con refrigeración interior, 93°, A..–PDUNR/L

Fig.: Versión a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

Características
U.E. 2969 5866 Ref.

€ €
Placa de apoyo  5 ∆  12,18   –  …5003
Pasador tubular 10 ∆  6,37   –  …5024
Palanca acodada  5 ∆  13,67   –  …5072

Tornillo para  de vástago de 32 mm 10 ∆  8,48   –  …5060
Destornillador, hexagonal, 4 x 100 mm 1 –   3,55   …0030

 (W105)  (W105) 

Piezas de recambio

∆ Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Placa de 
apoyo

Pasador 
tubular

Palanca 
acodada

Tornillo de apriete

Destornillador

Designación ISO
Tipo de material 
de corte

Velocidad de corte
Avance 

Profundidad de corte
P

acero
M

inoxidable
K

fundición
N

aluminio
S

superaleac.
H

templado
U.E.

2968 Ref.

€
DNKG 150604 Aluminio vc m/min

f mm/rev.
ap mm

–
–
–

–
–
–

–
–
–

110–575
0,10–0,40

0,8–5,0

–
–
–

–
–
–

10 ∆  9,43   …0794

DNKG 150608 Aluminio vc m/min
f mm/rev.

ap mm

–
–
–

–
–
–

–
–
–

110–575
0,10–0,40

0,8–5,0

–
–
–

–
–
–

10 ∆  9,43   …0797

 (W105) 

Plaquita de corte ISO

∆ Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.
Continúa en la página siguiente

Características
U.E. 2969 5866 Ref.

€ €
Placa de apoyo  5 ∆  14,05   –  …5042
Pasador tubular 10 ∆  6,37   –  …5051
Palanca acodada 1  17,23   –  …5078

Tornillo 10 ∆  8,48   –  …5063
Destornillador, hexagonal, 4 x 100 mm 1 –   3,55   …0030

 (W105)  (W105) 

Piezas de recambio

∆ Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Placa de 
apoyo

Pasador 
tubular

Palanca 
acodada

Tornillo de 
apriete

Destornillador

Aluminio F PK F VA M M PK UNI R R PK R-EC L-EC

Torneado, negativo

22
.3



Todos los precios en € por unidad sin IVA 
(a no ser que se indique otra cosa).
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Designación ISO
Tipo de material 
de corte

Velocidad de corte
Avance 

Profundidad de corte
P

acero
M

inoxidable
K

fundición
N

aluminio
S

superaleac.
H

templado
U.E.

2968 Ref.

€
DNMG 110404-F PK 9115 vc m/min

f mm/rev.
ap mm

225–285
0,15–0,2

0,4–3

–
–
–

210–270
0,15–0,2

0,4–3

–
–
–

–
–
–

–
–
–

10 ∆  12,92   …0670

DNMG 110404-F PMK 9030 vc m/min
f mm/rev.

ap mm

140–210
0,15–0,24

0,5–3

80–125
0,15–0,18

0,5–2,3

130–195
0,15–0,24

0,5–3

–
–
–

25–60
0,15–0,18

0,5–1,8

–
–
–

10 ∆  10,80   …0673

DNMG 110404 VA 9040 vc m/min
f mm/rev.

ap mm

170–225
0,15–0,24

0,5–3

100–135
0,15–0,18

0,5–2,3

–
–
–

–
–
–

–
–
–

–
–
–

10 ∆  12,02   …0674

DNMG 110408-M PK 9015 vc m/min
f mm/rev.

ap mm

185–270
0,15–0,48

0,8–3

–
–
–

175–255
0,15–0,48

0,8–3

–
–
–

–
–
–

–
–
–

10 ∆  12,02   …0676

DNMG 110408-M PMK 9030 vc m/min
f mm/rev.

ap mm

125–235
0,15–0,48

0,8–0,3

75–140
0,15–0,36

0,8–2,3

115–220
0,15–0,48

0,8–3

–
–
–

–
–
–

–
–
–

10 ∆  11,18   …0679

DNMG 110408 VA 9040 vc m/min
f mm/rev.

ap mm

185–245
0,2–0,4
0,8–3

110–145
0,2–0,3
0,8–2,3

–
–
–

–
–
–

–
–
–

–
–
–

10 ∆  12,02   …0681

DNMG 150604-F PMK 9030 vc m/min
f mm/rev.

ap mm

140–210
0,15–0,24

0,5–3

80–125
0,15–0,18

0,5–2,3

130–195
0,15–0,24

0,5–3

–
–
–

25–60
0,15–0,18

0,5–1,8

–
–
–

10 ∆  14,37   …0700

DNMG 150604 R-EC U 9035 vc m/min
f mm/rev.

ap mm

120–145
0,2–0,24
0,8–4,5

70–85
0,2–0,24
0,8–3,4

110–135
0,2–0,24
0,8–4,5

180–505
0,2–0,24
0,8–4,5

20–40
0,2–0,24
0,8–2,7

–
–
–

10 ∆  14,37   …0736

DNMG 150604 L-EC U 9135 vc m/min
f mm/rev.

ap mm

155–195
0,17–0,2
0,8–4,5

85–105
0,18–0,18

0,8–4,5

–
–
–

215–630
0,17–0,24

0,8–4,5

25–50
0,18–0,18

0,8–3,6

–
–
–

10 ∆  14,37   …0724

DNMG 150604 VA 9040 vc m/min
f mm/rev.

ap mm

170–225
0,15–0,24

0,5–3

100–135
0,15–0,18

0,5–2,3

–
–
–

–
–
–

–
–
–

–
–
–

10 ∆  15,90   …0725

DNMG 150608-F PMK 9030 vc m/min
f mm/rev.

ap mm

140–235
0,15–0,35

0,8–3

80–140
0,15–0,26

0,8–2,3

130–220
0,15–0,35

0,8–3

–
–
–

25–70
0,15–0,21

0,8–1,8

–
–
–

10 ∆  14,85   …0703

DNMG 150608-M PK 9015 vc m/min
f mm/rev.

ap mm

175–270
0,15–0,48

0,8–4,5

–
–
–

165–255
0,15–0,48

0,8–4,5

–
–
–

–
–
–

–
–
–

10 ∆  15,90   …0704

DNMG 150608 UNI vc m/min
f mm/rev.

ap mm

100–170
0,15–0,45

0,8–3,0

60–100
0,15–0,34

0,8–2,3

95–160
0,15–0,45

0,8–3,0

–
–
–

–
–
–

–
–
–

10 ∆  12,52   …0791

DNMG 150608 R PK 9015 vc m/min
f mm/rev.

ap mm

195–245
0,25–0,48

2–4,5

–
–
–

185–230
0,25–0,48

2–4,5

–
–
–

–
–
–

–
–
–

10 ∆  15,90   …0708

DNMG 150608 R-EC U 9135 vc m/min
f mm/rev.

ap mm

140–210
0,2–0,4
0,8–4,5

75–115
0,22–0,36

0,8–4,5

–
–
–

195–680
0,2–0,48
0,8–4,5

20–55
0,22–0,28

0,8–3,6

–
–
–

10 ∆  14,37   …0742

DNMG 150608 L-EC U 9135 vc m/min
f mm/rev.

ap mm

140–210
0,2–0,4
0,8–4,5

75–115
0,22–0,36

0,8–4,5

–
–
–

195–680
0,2–0,48
0,8–4,5

20–55
0,22–0,28

0,8–3,6

–
–
–

10 ∆  15,08   …0730

DNMG 150608 VA 9040 vc m/min
f mm/rev.

ap mm

185–240
0,2–0,4
0,8–3

110–145
0,2–0,3
0,8–2,3

–
–
–

–
–
–

–
–
–

–
–
–

10 ∆  15,90   …0731

DNMG 150612-M PMK 9030 vc m/min
f mm/rev.

ap mm

105–225
0,17–0,72

1,2–4,5

60–135
0,17–0,54

1,2–3,4

95–210
0,17–0,72

1,2–4,5

–
–
–

–
–
–

–
–
–

10 ∆  15,08   …0709

DNMG 150616 R PMK 9030 vc m/min
f mm/rev.

ap mm

115–190
0,3–0,8
2–4,5

65–110
0,3–0,6
2–3,4

105–180
0,3–0,8
2–4,5

–
–
–

–
–
–

–
–
–

10 ∆  15,08   …0718

 (W105) 

Continuación

∆ Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Plaquita de corte ISO

Torneado, negativo
22

.3


	02037
	02038



