BRI e

Disco de abanico, corindén de circonio
Caracteristicas: laminas de corinddén de circonio (ZA). Ejecucion agresiva, con E f ormat

aglomerante de resina sintética unido de forma altamente resistente al plato e fessional qualit
de tejido de vitrofibra con una convexidad de 12°. Fabricado sin adicién de P quety
materiales de relleno férreos, azufrados y clorados. Orificio normalizado
22,23 mm.

Aplicacioén: apto para el rectificado de bordes.

. Acero
7 inox

. ¢

Granulacion 40 60 80
8273 12200 rpm @ 125 mm format) o 3,65 3,65 3,71 10 (W111)
Ref. ...0040 ...0060 ...0080 UE P

Disco de abanico, corindén de circonio

Caracteristicas: laminas de corinddn de circonio (ZA). Ejecucion agresiva, —|<lo
con aglomerante de resina sintética unido de forma altamente resistente ; é < ©|[© |
al plato de tejido de vitrofibra con una convexidad de 12°. Orificio ‘ SIS
normalizado 22,23 mm. . Acero olele
Aplicacion: apto para el rectificado de cantos y el esmerilado de cordones . INOX N
de soldadura.
B Fundicion O[O
8261 + 8264 pfforl@ 8780 SMT 624 SUPRA @
Granulacion 40 60 80
8261 13300 rpm @ 115 mm 3,76 3,84 3,84 10 (W111)
8264 12200 rpm @ 125 mm 4,16 4,27 4,27 10 (W111)
8780 12200 rpm @ 125 mm 4,24 4,24 4,24 10 (W111)
Ref. ...0040 ...0060 ...0080 UE. @
Disco de abanico, corindén de circonio
Caracteristicas: laminas de corindon de circonio (ZA). Ejecucion agresiva, PY
con aglomerante de resina sintética unido de forma altamente resistente e
con el plato de tejido de vitrofibra plano. Orificio normalizado 22,23 mm. o]
Aplicacioén: apto para el rectificado de superficies.
8262 + 8265 + 8268 5&5@ 8781 SMT 628 SUPRA
Granulacion 40 60 80 120
8262 13300 rpm @ 115 mm f“"“@ € 3,94 4,04 4,04 4,04 10 (W111)
8265 12200 rpm @ 125 mm formab) o 4,47 4,47 4,47 4,47 10 (W111)
8781 12200 rpm @ 125 mm € 4,37 4,37 4,37 - 10 (W111)
8268 8500 rpm & 180 mm formab) o 9,80 9,82 9,82 - 10 (W111)
Ref. ...0040 ...0060 ...0080 ...0120 UE &

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).






